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Wiederaufbau Vergarungsanlage Leonberg

Aufsichtsratssitzung am 18. Mai 2020
Anlage 1 zu Vorlage 01/2020

TOP 3 Konzeption Neubau Vergarungsanlage
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Projekt- und Planungsgrundlagen

1. Planerbeauftragung

Generalplaner AWIPLAN-PPD GmbH, Filderstadt

« Planervertrag vom 25.03.2019 fur die Anlagenerweiterung
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Ingenieurbauwerk
Technische Gebaudeausriustung

« Planervertrag vom 05.02.2020 fur den Wiederaufbau der
Vergarungsanlage

O

O O O O O O

Objektplanung Hallenensemble

Objektplanung Erweiterung Betriebsgebaude
Technische Substanzerkennung und Rickbaukonzept
Ingenieurbauwerk

Verkehrs- und Freianlagen

Technische Gebaudeausristung

Tragwerksplanung
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Projekt- und Planungsgrundlagen

Vergabe von Planungsleistungen durch AWIPLAN-PPD GmbH an
Unterauftragnehmer

o Objektplanung an Architekturbtiro GERNE GmbH,
Renningen

o Tragwerksplanung an iwb GmbH, Esslingen
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Projekt- und Planungsgrundlagen

BVLE

2. Standort auf der Erd- und Bauschuttdeponie Leonberg

Jahr Gegenstand Hauptverfahrensschritte
1992 Planfeststellung Anlieferung, Aufbereitung, Hauptrotte,
Kompostwerk Feinaufbereitung, Nachrotte,
2003 Genehmigung Anlieferung, Aufbereitung, Vergarung,
Vergarung Trocknung, Absteuerung Garrest
2010 Anzeige
Biogutlagerung in
Nachrottehalle
2016 Neunutzung der Kompostierung von Garrest, Griingut und
Nachrottehalle fir die Héckselfeinmaterial als Dreiecksmieten
Garrestkompostierung
Seit 2016:
Genehmigte Kapazitat Vergarungsanlage 35.900 t/a Bioabfalle

Genehmigte Kapazitat Garrestkompostierung

16.000 t/a Garrest, Grungut, Hackselfeinmaterial
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Projekt- und Planungsgrundlagen

3. Projektgrundlagen

Wiederaufbau der Vergarungsanlage Leonberg durch die BVL
GmbH am Standort Leonberg
Nutzung der unbeschadigten Anlagenbereiche
Verarbeitungskapazitaten
o Biotonne Boblingen + Esslingen = 60.000 Mg/a
o  Grungut Boblingen + Esslingen = 6.000 Mg/a
2-Schicht-Betrieb der Anlage
Nachrotte der festen Garreste im Kompostwerk Kirchheim/Teck
Behandlung der fliissigen Garreste in der Klaranlage Leonberg
Effiziente Biogasverwertung am Standort
Aus Betriebserfahrungen: Verzicht auf Querstromzerspaner in
der Zerkleinerung und Verzicht auf Bandtrockner zur
Garrestentwasserung
Nutzung der vorhandenen Baugrundverbesserungen am
Standort — Setzungsverhalten der Deponie!
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Projekt- und Planungsgrundlagen

4. Erforderliches Genehmigungsverfahren

Formales Genehmigungsverfahren gemalfd BiImSch-Gesetz
(Spalte 1, ,grolRes” Verfahren) mit Anhorung der Trager
offentlicher Belange, Offenlegung und Erorterungstermin

Zustandige immissionsschutzrechtliche Behorde: Regierungs-
prasidium Stuttgart (Verfahrenskoordination und Federfiihrung)

Zustandige Baubehorde: Stadt Leonberg




Aktuelle Situation

. Ausschreibung Abbruch Brandschutt
Offentliche Ausschreibung, Submission am 15. Mai, derzeit erfolgt
die Prufung der Angebote durch die SV-Versicherung

. Uberprifung des Garreaktors auf Wiederverwendung zur
Integration in zuklUnftiges Anlagenkonzept

. Planung Erweiterung Betriebsgebaude
Vorplanung ist erfolgt (detaillierte Vorstellung unter TOP 4)

. Planung Prozesstechnik

« Einplanung Betriebsablaufe und Verfahrenstechnik,
Variantenvergleich, Flachenlayout, — Vorplanung

* Abstimmung mit Klaranlage Leonberg tber Hydraulik und
Frachten der Abwasser — Anschlusszusage,
Gebuhrenkalkulation




—=—=BVLI

Aktuelle Situation

Konzept zur Biogasverwertung (detaillierte Vorstellung im
folgenden Kapitel)

Abstimmung mit RP Stuttgart Gber das
Genehmigungsverfahren (Umfang und Zeitschiene)

5. Bislang beauftragte Gutachter

Geruchsimmissionsprognose - IMA Richter & Rockle GmbH

& Co.KG, Gerlingen

Schallimmissionsprognose - rw bauphysik, Schwabisch Hall
Sicherheitstechnik, Brandschutz, VawsS - Miller-BBM GmbH,
Reutlingen
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Massenbilanz VGA Leonberg
66.000 Mg/a, Stand: 21.04.2020

Biogut: 60.000 Mg/a

Biogut: 60.000 Mg/a

davon:
LKBB 41.000 Mg/a
LKES 19.000 Mg/a

gerne architekten

Verfahrensablauf, Prozesstechnik

Annahme Bio-/ Griingut
66.000 Mg/a 254 Mg/d
86.429 m¥a 332 m¥d

Lager Bio-/ Griingut

Aufbereitung

Griingut: 6.000 Mg/a

Griingut: 6.000 Mg/a

davon:
LKBB 4.080 Mg/a
LKES 1.920 Mg/a

N

Gesamt: 62.700 Mg/a

Vergéarung/ Fermenter

Bi :10.172,8 Mg/:
10gas 9'a Gasauf-
bereitung

7.922.772 m*/a 45.952.078 kWh

Garrest: 68.367,2 Mg/a

Feststoff aus Pressen: 16.887,2 Mg/a

Entwasserung/ Pressen

Garrest flissig: 37.620 Mg/a

Feststoff aus Dekanter: 15.180 Mg/a

Storstoffe: 3.300 Mg/a

Gesamt: 62.700 Mg/a

9| Storstof...

— /]

Dekanter

BVLE

Biomethan-
erzeugung
extern

Feststoff gesamt: 32.067,2 Mg/a

Verladung Kirchheim

Klarwasser: 20.460 Mg/a

Garrest-
konfektionierung

Feststoff gesamt: 32.067,2 Mg/a

Kompostwerk
Kirchheim

Pufferbehalter

Klarwasser: 20.460 Mg/a

Klaranlage Leonberg




%ﬂ gerne architekten

Anlagentechnik, Betriebseinheiten

1. Annahme-/Aufbereitungshalle
« Entladung, Zwischenspeicherung
» Aufbereitung
o Zerkleinerung
o FE-Abscheidung > FE-Metalle
o Siebung (ca. 50-70 mm) > Uberkorn/Storstoffe
o Vorlagebehalter fir Fermenterdosierung

2. Garreaktoren/Fermenter
« Thermophile Feststoffvergarung
« 2 Linien: stehende oder liegende Fermenter

3. Biogasspeicherung/Verwertung
« (Gasmotorische Verstromung mittels BHKWs
« Biomethanaufbereitung und Einspeisung ins Erdgasnetz
« Direkte Biogasnutzung an externem Standort




pLlan

ﬂ gerne architekten

Anlagentechnik, Betriebseinheiten

4. Entwasserung Garreste

Mehrstufige Entwasserung
o 1. Stufe Schneckenpresse
o 2. Stufe Schneckenpresse, Siebbandpresse, Zentrifuge
o Optional: Einsatz von Flockungshilfsmittel
o Presswasserspeicherung

Ableitung der Presswasser mit Brauch- und Sanitarabwasser
zur Klaranlage Leonberg (Anforderungen: limitierter
Feststoffgehalt <5% TS)

Nachkonditionierung der festen Garreste zur Sicherstellung
eines TS-Gehaltes von >45%, Transport zur Nachrotte ins
Kompostwerk Kirchheim/Teck
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Anlagentechnik, Betriebseinheiten

5. Abluftbehandlung

« Absaugung geruchsbeladener Abluft aus den Hallen
« Behandlung Uber Abluftwéascher und Biofilter

6. Peripherie

 Warte

« Schaltrdume

» Werkstatt fir Fahrzeuginspektionen, Aggregate- und
Maschinenwartung

» Gefahrgutlager

« Tankstelle

» Waschplatz

» Verkehrsflachen und Freianlagen

« Kanal — und Tiefbauarbeiten

« Ggf. 2. Fahrzeugwaage
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Emissionen der Anlage

. Geruchsemissionen

©)
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Anlieferung

Zwischenlagerung von Bioabféallen und Gringut
Entwasserung der Garreste und Verladung
BHKW-Abgase

. Larmemissionen

©)
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Anliefer- /Abholverkehr

Innerbetrieblicher Verkehr

BHKWSs

Technische Aggregate im Freien

Larmemissionen aus den Hallen und geschlossenen
Gebauden

Verkehrsbelastungen

O
O
O

Anlieferung

Abholung
Anschluss an die A8 ohne Ortsdurchfahrt

—=—=BVLI
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Biogasverwertung

Erwartete produzierte Rohbiogasmenge ca. 8 Millionen Nms3/a
« Eigenbedarf ca. 1,2 Millionen Nm3/a
« Biogas zur Verwertung ca. 6,8 Millionen Nm3/a

* Die drei bestehenden BHKWSs haben eine
Restvergutungslaufzeit Uber das EEG bis Ende 2025

Option 1:

Inwieweit diese BHKWs nach dem Ende des Vergitungszeitraumes
weiter genutzt werden kdnnen oder ob neue BHKWs zum Einsatz
kommen wird derzeit analysiert.
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Biogasverwertung

Option 2:

Eine weitere Nutzungsmaoglichkeit ware das Rohbiogas
mittels Biomethanaufbereitung ins Erdgasnetz
einzuspeisen. Dies konnte Uber einen externen Partner oder
durch die BVL selbst erfolgen.

Option 3:

Die dritte Option ist die Abgabe des Rohbiogases mittels
Rohbiogasleitung an einen Partner, der an anderer Stelle das
Rohbiogas verstromt und vor Ort auch die Abwarme nutzt
(eventuell Stadtwerke Sindelfingen).

—=—=BVLI




%ﬁ gerne architekten m e BVLI

Flachenlayout — stehende Fermenter

Abluftbehandlung
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stehende Fermenter

Flachenlayout —

— Werkstatt
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Garrestkonfektionierung/

Verladung

Fermenter Neubau

Fermenter Bestand

Neubau Anlieferungshalle ——.
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henlayout — stehende Fermenter
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Gefahrgut-
Lager

geschossig

Betriebsgebéude Var.2
2.

~ Anlieferungshalle Neubau

Fermenter Neubau -

S

Abluftbehandlung —
g

Fermenter
Bestand

BHKWs

Gasfackel

Schaltanlagen
“~-_Bestand

Gasspeicher
erneuert

Waschplatz/
Tankstelle
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Flachenlayout — liegende Fermenter
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Flachenlayout — liegende Fermenter

Abluftbehandlung

Fermenter 2 x 2.250 m* e

Umbau zum
Presswasserspeiche
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2- geschossig

Anlieferungshalle Neubau

Garrest Entwasserung

Flachenlayout — liegende Fermenter

Abluftbehandlung
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Schaltanlagen Umbau zum

Bestand

Gasfackel
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Zeiltplan

Wiederaufbau inkl.Erweiterung der
Vergdrungsanlage Leonberg

30.04.2020
Gesamtzeitplan

Projektphase 2020 2021 2022 2023
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Brandschuttbeseitigung

Genehmigungsverfahren
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Erstellung Genehmigungsplanung -

Verfahrenstechnik M
Bautechnik —
Inbetriebnahmen F
Erweiterung Betriebsgebdude #
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